附件2：
行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	织物折痕回复性测定仪校准规范

	制定或修订
	   □制定    ■修订
	被修订计量技术规范号
	JJF（纺织）032-2016

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 ■校准规范
	计量技术规范类别
	■基础 
□重点

	主要起草单位
	国家纺织计量站
	任务起止时间
	2017-2018

	参加单位
	宁波纺织仪器厂、国家纺织计量站上海分站等

	目的、意义或
必要性
	织物折痕回复性是织物在服用过程中，受到弯曲变形成折痕状态后，而能抵抗和回复到原来状态至一定程度的一种性能，是考核织物质量的一个重要指标。 织物折痕回复性测定仪用于测定织物的折痕回复性。1990年由纺织工业部制定了部门计量检定规程JJG（纺织）041-90《垂直法折皱弹性仪检定规程》，并于1991年07月01日起施行；2006年转换为JJF（纺织）032-2006《垂直法折皱弹性仪校准规范》，由于当时没有对规程进行修订，仍采用原部门检定规程内容。该校准规范已名不符实，急需修订。

	范围和主要
计量特性
	1. 适用所有符合测试原理的折弹回复性测定仪其中包括(机械式、光电式和激光式)的校准。
2. 主要计量特性：
角度量值-测量范围0-175°，精确度0.5°。 测量的方式有三种（1）投影式，通过光学投影放大来测量角度。（2）光电式，通过光电扫描得到脉冲数来计算测量的角度，这种方式比人工观察投影屏幕所测量的角度准确性要高。（3）激光式，采用光谱非常稳定的激光来测量角度，这种方式的测量速度快稳定性好精确度高。
时间测量-测量范围0.01s-9999s，精确度0.05s。采用电子石英计时，准确度高。
加压力值-10N，精确度为M2级， 采用标准力值重锤的形式来对试样进行加压，这种方式最大的优点是统一性好误差较小。

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	国外对此类的仪器校准是按照长、热、力、电的分类，对其技术参数进行校准。目前国内所修订的校准规范JJF（纺织）032-2016是对原部门检定规程JJG（纺织）041-90的一个升级，并根国际上的校准接轨，集成了仪器的主要计量特性进行编制。

	主要
起草单位
	（签字、盖公章）
国家纺织计量站
        月  日
	技术
委员会
	 （签字、盖公章）

         月  日
	部委托
支撑
单位
	（签字、盖公章）

       月  日



